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Beech reibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine KabeJmuffen verbin- 
dung fur Glasfaserkabel, mit den Merkmafen im Ober- 
begriff des Anspruchs 1 . Hierclurch wind ein Schutz von 5 
z.B. Glasfasem fur Nachrtchten Qbe rtrag u ng mit Hohla- 
dem in Verteiterfeldem von Kessettenanordnungen in 
Kabelmuffen geschaffen. 

[0002] Im allgemeinen werden bisher die Glasfasem 
in den Bundeladem der Glasfaserkabel zum Splei&en 10 
bis zu den handelsubiichen SpleilJkassetten gefuhrt und 
von dort wieder uber kabeleigene BOndeladem in das 
abgehende Kabei weitengeleftet Wenn jedoch in einer 
BQndelader mehr Glasfasem g efOhrt werden als in einer 
Splei&kessette gespJeitU werden sollen, mussen diese is 
Glasfasem entsprechend aufgeteilt werden, das heifct 
8ie mussen aus der BQndelader herausgenommen und 
gegebenenfaD8 in anderen geeigneten Schutzrohrchen 
gefiOhrt werden. Bei einer solchen Aufteilung verwendet 
man ubBcherweise einen Aufteil adapter, an dem bei- 20 
spielsweisedie Rohnchen einzeln befestigt werden. Bei 
einer anderen Technik wird beispielsweise eine entspre- 
chende Anzahl von Rohnchen aus der Kassette direkt 
herausgefEihrt Es 1st jedoch sinnvoll, die Glasfasem, die 
aus den Kassetten oder aus der BQndelader herausge- 2* 
fuhrt werden, gegen mechanische EinflQsse zu schOt- 
zen. 

[0003] Es ist allgemein auch bekannt, die Glasfasem 
In dOnnen Rdhnchen, sogenannten Hohladem im Ver- 
teilerfeld zu fuhren. Dabei sind jedoch unterschiedliche 30 
Durchmesser und unterschiedliche LSngen von Hohla- 
dem erforderlich. Aufterdem mussen die Hohladem ' 
beidseitig an den Kassetten wie auch am Kabelende be- 
festigt werden. So sind beispielsweise Kassetten be- 
kannt, die Klemmnuten zur Arretierung ei nzelner Hohla- 3$ 
dem aufWeisen. Dazu werden dann auf der Baustelle 
vom Monteur beispielsweise zusammengehbrige 
Hohladem zu Bundeln gefafct und mit Kabelbindem an 
der Jewells zugehSrigen Kassette befestigt Diese Pro- 
zedur erfordert jedoch hohen Montageaufwand, da die *o 
Hohladem zunachst von einer Vomatsrolle abgeiangt, 
verlegt und einzeln befestigt werden mussen. Dies ist 
aJIgemeiner Stand der Technik, wie er derzeit in Ver- 
teilerfeldem angewendet wind. 

[0004] Aus der DE 44 05 666 Al ist eine Kabelmuffen- <* 
verbindung fur Glasfaserkabel der eingangsgenannten 
Art bekannt 

[0005] Aus der US 5,515,472 ist eine Glasfa- 
serspleiS-Muffe bekannt, welche mehrere, gestapefte 
Kassetten zur Organisation der SpieiBe, SpleiBhalter so 
und Fuhrungsrohre zum Zufuhren der optischen Fasem 
an die Spleilikassetten hat. 

[0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, eine 
Kabetmuffenverbindung der eingangs genannten Art zu 
schaffen, bei welcher der Montageaufwand bei der Her- ss 
steflung der Verteilerfelder reduziert ist Dies wird mit 
den Merkmalen in kennzeichnenden Tail des Anspruchs 
1 gelost Vorteilhafte Weiterdiletungen der Erfindung 



sind in den UnteransprOchen beschrieden. 
[0007] Die Ausfuhrungsbeispiele gemaB der Erfin- 
dung zum Schutz von Glasfasem fGr NachrichtenUber- 
tragungen ergeben fur den Monteur elnen erne Mich en 
Arbertseufwand, da fur inn bereits zusammengefaQte 
Verbundelemente zur VerfQgung gestellt werden, wel- 
che gegebenentalls auch bereits in der erforderiichen 
LSnge indlviduell abgeiangt sind. Durch die Zusammen- 
fassung der einzelnen Hohladem ergibt slch auch eine 
emebliche Vereinfachung bei der Frxieaing dieser Ver- 
bundelemente, da sie aus ein em Aufteilpunkt henaus 
abgehen und dann in einfacher Weise einzeln zu den 
entsprechenden Verteilpunkten gefuhrt werden konnen. 
Diese Verbundelemente aus zusammengefaBten ein- 
zelnen Hohladem konnen als rundes Bundel oder auch 
als fiaches Bandchen ausgefuhrt warden. 
[0008] Im Grunde ist es so mit moglich, fur eine Ver- 
teilermuffe ein genau auf die Verlegungserfondemisse 
zugeschnittenes Verbundelementesystem bereitzustel- 
len. Bn derartig vorkonfiaktioniertes Verbundelemente- 
system ergibt fur den Monteur eine emebliche Elnspa- 
rung an Montagezeiten, da das Zuschneiden, Verlegen 
und Rxieren einzeiner Hohladem errtfailt 
[0009] Das Verbinden der einzelnen Hohladem ent- 
lang von ManteOinien karm zum Bei spiel durch Auf- 
schmelzen der Sufieren Deckschicht und anschlieBen- 
des Zusammenpressen erfolgen. Auch ein gegenseiti- 
ges Verkleben mit Schmelzklebem oder UV-ausharterv 
den Kiebern, Zweikomponentenklebern oder Sekuden- 
klebem ist moglich, wobei sowohl ein diskontinuierlicher 
als auch ein kontinuierlicher Verbund hergestelit werden 
kann. Es ist auch moglich, durch Koextrusion mehrerer 
Hohladem bereits hier einen entsprechenden Verbund 
herzustellen. 

[0010] Bei den Hohladem, die fur eine derartige An- 
wendung geeignet sind, ist eine spezielle MateriaJkom- 
bination nofig. Besonders geeignet ist hierfur im Innerv 
bereich der Hohlader ein barter, aber elastischer Kunst- 
stoff wie zum Beispiei Polycarbonat (PC), damit die 
Hohlader nicht abknickt und gegebenentalls die Glasfa- 
sem beschadigt Im AuSenbereich ist jedoch eine wei- 
che, leicht klebrige Schlcht z.B. aus Polyurethan aufge- 
bracht, durch die die gegenseitige Haftung der Hohla- 
dem erhdht wird. Die Erfindung wfrd nun anhand von 
neun Figuren naher erfautert. 

Figur 1 zeigt die Anwendung eines erfindungsgema- 
fien Schutzes innerhalb einer Kabelmuffe. 

Rgur 2 zeigt ein diskorrtinuierliches Verbundelement 
mit ein em Verbindungsformteil. 

Rgur 3 zeigt ein Verbundelement mit bereits abge- 
langten Hohladem. 

Rgur 4 zeigt das Verbundelement nach Rgur 5 in 
frontseitiger Ansicht. 
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Figur 5 zeigt ein Verbundeiement mil einem Verbin- 
dungsformteil und abgelangten Hohladem. 

Rgur 6 zeigt die Frontansicht des Verbundelemen- 
tes nach Rgur 7. 

Rgur 7 zeigt ein Verbundelemerrt in runder BGndel- 
form. 

[0011] In Rgur 1 wird der Einsetz des Schutzes von 
Giasfasem fur Nachrichtenubertragung rrdt Hordadem 
els Ausfuhnjngsbeispiel aufgezeigt Es handert sich da- 
bei um eine Haubenmuffe, deren Haube jedoch abge- 
nommen ist, mlt einem Dichtungskdrper DK, auf den ein 
Kassettengesteli KG montierl ist In diesem Kassetten- 
gestelf KG sind einzelne Splei&kassetten SK fur Lichf- 
wellenleiter-Spleifte Wappbar eingehangt. Auf der 
Ruckseite des Kassettengestells KG befindet sich nun 
das Verteiierfeid fiir die Giasfasem F und die BOndela- 
dem BA, wobei letztere von Kabeieingangen KE zu den 
einzeinen Spleillkassetten gefuhrt sind. Die einzelnen 
Giasfasem F, die zwischen den einzeinen Spleiftkasset- 
ten SK gefuhrt sind, wie auch beispielsweise die Bun- 
deladem BA soilen geschOtzt gefuhrt warden, um Be- 
schadigungen zu vermeiden. Gemaft der Erfindung 
werden nun die Giasfasem F und/oder die BCindeladern 
BA mit einem Schutz aus Ve rb undeiemen ten gemaft 
der Erfindung versehen. Bei dieser skizzerthaflen Dar- 
steilung wird bereits deutlich, daft sich bei der Verwen- 
dung von Verbundelementen gemafi der Erfindung ge- 
genOber der Vterwendung von einzeinen Hohladem er- 
hebliche Montageeinsparungen erzielen iassen. Die 
Ausfuhrungen derartiger Verbundelemente warden nun 
an hand der folgenden Rguren naher eria uteri 
[0012] Rgur 2 vermittelt den Aufbau eines Verbund- 
elementes VE2 ais diskontinuieriich zusammengefafttes 
Element mit Hohladem H1 bis Hn. Dabei sind hier zwei 
varianten dargestellt, die in Kombination oder auch ein- 
zeln verwendet werden kdnnen. So wird die gegenseiti- 
ge Verbindung der Hohladem HI bis Hn an den ersten 
Enden in einem endDchen Rxierbereich FB1 vorgenom- 
men. Damit ist der gemeinsame Ausgangspunkt fur eine 
Befestigung ersteOt. Im entsprechenden Abstand von 
diesem ersten Rxierbereich, der sich zum Beisplei nach 
einem Veizweigungspunld richtet, ist hier in einem zwel- 
ten Rxierbereich FB2 ein Verbindungsformteil VF1 vor- 
gesehen, mit dem eine weitere VerbundsteDe geschaf- 
fen wird. Dieses Verbindungs fo rm te il VF1 kann bei- 
spielsweise aus einem Schmelzkleber bestehen, der ui> 
ter Umstanden zunachst verschoben und dann durch 
Einwirkung von Warms fixiert werden kann. In diesem 
Fell erfblgt nach diesem VerbindungsfbrmteO VF1 eine 
Aufteiiung des Verbundeiementes VE2 in die einzeinen 
Hohladem HI bis Hn, so daft von hier aus eine Verteilung 
auf die entsprechenden Teilpunkte erfotgen kann. Die 
Ablangung der Hohladem H1 bis Hn kann nun manuell 
erfotgen, wenn die Linge nicht bereHs werksseitig vor- 
gegeben worden ist 



[0013] In Rgur 3 wird ein Verbundeiement VE3 mit 
Hohladem HI bis Hn dargestellt, wobei zum Beispie) 
werksseitig bereits die l&ngste Hohlleiterldnge HL vor- 
gegeben ist Durch entsprechende Abtrermlangen wer- 

s den dann - zum Beispiel wiederum werksseitig - ent- 
sprechende Anpa&angen abgetrennt Die einzeinen 
Hohladem H1 bis Hn sind in einem Verbindungsbereich 
VB der im Rxierbereich FB3 der ersten Enden liegt, mit- 
etnander verbunden, so daft danach eine weite Auffa- 

10 cherung der Hohladem HI bis Hn des Verbundeiemen- 
tes VE3 erfolgen kann. 

[0014] Rgur 4 zeigt das Verbundeiement VE3 nach 
Rgur 5 in Frontansicht mit seinen bartdformig angeord- 
neten Hohladem H1 bis Hn. Ais Verbindung selemente 

is sind hier zwei varianten aufgezeigt die attemativ ein- 
gesetzt werden kdnnen. So ist es mdglich, die einzeinen 
Hohladem H1 bis Hn jeweils entlang von Mantellinien 
mit einem Verbindungseiement, zum Beispiel einem 
Kleber miteinanderzu verbinden. Es istaber auch mdg- 

20 lich, die einzeinen Hohladem HI bis Hn mit Hilfe eines 
Klebestreifens ein- oder beidseitig miteinander zu ver- 
binden. 

[0015] Rgur 5 zeigt ein ahnliches Verbundeiement 
VE4, bei dem die einzeinen Hohladem H1 bis Hn mit 

25 Hilfe eines Formteils VF2 in der IMahe der ersten Enden 
im Rxierbereich FB4 zusammengehalten werden. Die- 
ses FormteD kann aus Kunststoff bestehen, das ent- 
sprechende Einkerbungen oder Ausfbrmungen oder 
L6cher aufwelst, in die die Hohllefter H1 bis Hn elnge- 

3t> fuhrt und fixiert werden. Aufterdem ist das Verbindungs- 
formteil VF2 mit Befestigungsmitteln B, zum Beispiel mit 
Haken, versehen, mit denen das Verbundeiement an ei- 
nem vorgesehenen Befestigungspunkt fixiert werden 
kann. 

35 [0016] Die Figur 6 zeigt das Ausfuhrungsbeispiel 
nach Figur 7 in Frontansicht, woraus hervorgeht, daft 
die einzeinen Hohladem H1 bis Hn bandformig in Off- 
nungen des Verbindungsformteils VF2 gefaftt sind. Au- 
fterdem treten die Befestigungsmittel B des Verbund- 

40 elementBs VE4 in Erscheinung . 

[0017] In Rgur 7 wird ein Verbundeiement VE5 ge- 
zeigt, bei dem die Hohladem H so zusammengefa&t 
sind, daft sich mit einem umgebenden Verbindungs- 
formteil VF3 eine runde Querschnittsfbrm erglbt. Im Qb- 

45 rigen lassen sich alle gezeigten Ausfuhrungsbeispiele 
bezugiich der Befestigungen und der kontinuieriichen 
wie diskontinuierlichen Verbindungen auf dieses Ver- 
bundeiement VE5 ubertragen, so daft sich eine weitere 
ErtSuterung erQbrigt 

60 

Paten tanspnUche 



1 . Kabelmuffenverbindung fOr Glasfiaserkabel, mlt ei- 
55 ner Kabelmuffe, die ein Verteiierfeid fur Giasfasem 
und Hohladem von Glasfaserkabeln aufweist, und 
mehreren in der Kabelmuffe angeordneten Hohla- 
dem (H1 bis Hn), dadurch gekennzeichnet, daft 
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die Hohladem (H1 bis Hn) der Lange nach zu einem 
Verbundelement (VE) zusemmGngefafit sind, in- 
dem sie an ihren einen Endabschnitten mrttels lang- 
gestreckter, zwischen den Hohladem (H1 bis Hn) 
angeordneter Verbindungen (V) miteinander ver- s 
bunden sind sowie an einem Langsabschnitt, der in 
einem Abstand von dem dem einen Endabschnitt 
zugeordneten Ende der Hohladem (H1 bis Hn) an- 
geordnet 1st, irtsgesamt von einem Verbindungs- 
formteil (VF) umfa&t sind, und dafi die Hohladem 10 
(H1 bis Hn) an ihren anderen Endabschnitten als 
einzelne. separate Hohladem (H1 bis Hn) vorgese- 
hen sind, so daft sie ausgehend von den zugehori- 
gen Enden atiftrertnbar und einzetn auf erfbrderli- 
che Lange (HL) abtrennbar sind. fff 

Z Kabelmuffenverbindung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daQ die langgestreckten 
Verbindungen (V) durch Verktebungen, vorzugs- 
weise mit Schmetzkleber, entlang von beruhrenden 20 
ManteJIinien der Hohladem (H1 bis Hn) vorgenom- 
men sind. 

3- Kabelmuffenverbindung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, da& die langgestreckten 25 
Verbindungen (V) durch VerschweiRungen entlang 
von beruhrenden MantellinJen der Hohladem (H1 
bis Hn) vorgenommen and. 

4. Kabelmuffenverbindung nach Anspruch 1, da- 30 
durch gekennzeichnet, daQ die langgestreckten 
Verbindungen (V) durch Koextaision mehrerer 
Hohladem (H1 bis Hn) zusam men hangend herge- 
stelft sind. 

35 

5. Kabelmuffenverbindung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daQ das VerbindungsformteD (VF) die Hohladem 
(H1 bis Hn) formschlusslg umfaGt. 

40 

C Kabelmuffenverbindung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet daft das Verbindungs- 
formteii aus Schmelzkleber besteht. 

7. Kabelmuffenverbindung nach Anspruch 1, da- <5 
durch gekennzeichnet, daft das VertHndungs- 
formteil ein fiexibler KlebebandstreHen (KS) 1st. 

6. Kabelmuffenverbindung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet! «? 
daQ mindestens ein Befestigungselement (BE) im 
Fixierbereich (FB1 bis FB4) der Hohladem (H1 bis 
Hn) Oder am Verbindungsfbrmteil (VF1 , VF2) ange- 
ordnet ist. 

55 

9. Kabelmuffenverbindung nach einem der vomerge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daQ das Verbundelement (VE5) aus Hohladem (H) 
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ais ru rides Bundel oder als flaches Band ausgebfl- 
detist. 

10. Kabelmuffenverbindung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daft jede Hohlader (H) bus einer konzentrisch ver- 
laufenden Material kombination besteht, wobei der 
innenbereich aus hartem und elastischem Kunst- 
stoff wie Polycarbonat und der Au&enberefch aus 
einer weichen, leicht klebrigen Schicht aus z.B. Po- 
lyurethan gebQdet ist 



Claims 

1 . Cable sleeve connection for fibre-optic cables, with 
a cable sleeve which has a distribution area for op- 
tical fibres and loose buffer tubes of fibre-optic ca- 
bles, and a plurality of loose buffer tubes (H1 to Hn) 
arranged in the cable sleeve, characterized in that 
the loose buffer tubes (H1 to Hn) are grouped to- 
gether lengthwise to form a composite element 
(VE), in that they are connected to one another at 
their one end portions by means of elongated con- 
nections (V) arranged between the loose buffer 
tubes (H1 to Hn) and are enclosed altogether by a 
moulded connecting part (VF) at a longitudinal por- 
tion which is arranged eta distance from the end of 
the loose buffer tubes (H1 to Hn) assigned to the 
one end portion, and In that the loose buffer tubes 
(H1 to Hn) are provided at their other end portions 
as individual, separate loose buffer tubes (H1 to 
Hn), so that, starting from the associated ends, they 
can be separated and individually cut off to the re- 
quired length (HL). 

2. Cable sleeve connection according to Claim 1, 
characterized in that the elongated connections 
(V) are made by adhesive bonds, preferably with 
hot-melt adhesive, along touching generatrices of 
the loose buffer lubes (H1 to Hn). 

3. Cable sleeve connection according to Claim 1, 
characterized In that the elongated connections 
(V) are made by welds along touching generatrices 
of the loose buffer tubes (H1 to Hn). 

4. Cable sleeve connection according to Claim 1, 
characterized In that the elongated connections 
(V) are produced by coextrusion of a plurality of 
bose buffer tubes (H1 to Hn) in b combined form. 

5. Cable sleeve connection according to one of the 
preceding claims, characterized In that the mould- 
ed connecting part (VF) encloses the loose buffer 
tubes (H1 to Hn) with a form fit. 

6. Cable sleeve connection according to Claim 5, 
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characterized In that the moulded connecting part 
consists of hot-melt adhesive. 

7. Cable sleeve connection according to Claim 1, 
characterized In that the moulded connecting part 
Is a flexible strip of adhesive tape (KS). 

6. Cable sJeeve connection according to one of the 
preceding claims, characterized In that at least 
one fastening element (BE) is arranged in the fixing 
region (FB1 to FB4) of the loose buffer tubes (H1 to 
Hn) or on the moulded connecting part (VF1, VF2). 

9. Cable sJeeve connection according to one of the 
preceding claims, characterized in that the com- 
posite element (VE5) is formed from loose buffer 
tubes (H) as a round cluster or as a flat band. 

10. Cable sleeve connection according to one of the 
preceding claims, characterized in that each loose 
buffer tube (H) comprises a concentrically running 
combination of materials, the Inner region being 
formed from hard and flexible plastic such as poly- 
carbonate and the outer region being formed from 
a soft, readily adhesive layer of, for example, poly- 
urethane. 



Raccordement par manchon de cable pour cables 
de fibres de verre, comprenant un manchon de ca- 
ble, qui presente un champ de repartition pour fi- 
bres de verre et guides cfondes de cables de fibres 
de verre, et plusieurs guides cfondes (H1 a Hn) 
amenages dans le manchon de cable, caracterise 
en ce que ies guides cfondes (H1 a Hn) sont re- 
groupes selon la longueur pour former un element 
assemblage (VE) par le fait qu'on Ies relie Ies uns 
aux autres, sur leurs premieres sections cfextremi- 
te, au moyen de raccordements attendant en lon- 
gueur (V) amenages entre Ies guides (fondes (H1 
a Hn), et qu'on Ies entoure to us par une piece de 
raccordement moul£e (VF) sur une section longitu- 
dinale qui est amenagee a une certaine distance de 
rextremite des guides cfondes (H1 a Hn) affectee a 
la premiere section cfextremtte, et en ce que Ies 
guides d'ondes (H1 a Hn) se presentent, sur leurs 
autres sections cf extrgmtte, sous la forme de guides 
cfondes separes individuels (H1 a Hn), de sorte 
quite puissant etre separes a parb'r des extre mites 
concernees et elre individuellement coupes a la 
longueur requise (HL). 

Raccordement par manchon de cable selon la re- 
vendication 1 , caracterise en ce que Ies raccorde- 
ments s'etendant en longueur (V) sont effectues par 
des collages, de preference au moyen de colles fi> 



sibles, le long de generatrices contigues des guides 
cfondes (H1 a Hn). 

3. Raccordement par manchon de cdbie selon la re- 
s vendtcation 1 , caracterise en ce que Ies raccorde- 
ments s'etendant en longueur (V) sont effectues par 
des soudages le long de generatrices contigues 
des guides cfondes (H1 a Hn). 

10 4. Raccordement par manchon de cable selon la re- 
vend ication 1 , caracterise en ce que Ies raccorde- 
ments s'etendant en longueur (V) sont realises en 
continu par coextrusion de plusieurs guides cfon- 
des (H1 a Hn). 
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5. Raccordement par manchon de cable selon rune 
queioonque des revendications precedentes, ca- 
racterise en ce qua la piece de raccordement mou- 
lee (VF) entoure ies guides cfondes (H1 a Hn) avec 
adaptation de forme. 

6. Raccordement par manchon de cable selon la re- 
vendication 5, caracterise en ce que la piece de 
raccordement moulee est constitute de oolle fusi- 
ble. 

7. Raccordement par manchon de cable selon la re- 
vend ication 1, caracterise en ce que la piece de 
raccordement moulee est une bande soupie (KS) 
de ruban adhesrf. 

8. Raccordement par manchon de cable selon rune 
queioonque des revendications precedentes, ca- 
racterise en ce qu'eu moins un element de fixation 
(BE) est amenage dans la zone de fixation (FB1 a 
FB4) des guides d'ondes (H1 a Hn) ou sur la piece 
de raccordement moulee (VF1, VF2). 

9. Raccordement par manchon de cable selon rune 
quelconque des revendications precedentes, ca- 
racterise en ce que I'element d'assemblage (VE5) 
de guides cfondes (H) se presente sous la forme 
cf un faisceau rond ou cfune bande plate. 



10. Raccordement par manchon de cable selon rune 
queioonque des revendications precedentes, ca- 
racterise en ce que cheque guide cfonde (H) est 
constitue cfune combinaison de materiaux s'eten- 
dant concentriquement, ia zone Interne 6tant for- 
so rnee cf un materiau synthetique dur et elastique, tel 
qirun polycarbonate, et la zone externa etant for- 
mee d'une couche moDe legerement coDante cons- 
titute, par exemple, de polyurethanne. 
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